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13enufzung der Vorriclilung, dad. gek., dafi zur beiderseibigen 
PLttierung der Bleche dieselben von Hand aus der Wanne 
herausgehoben werden, umgedreht und dann auf d,er andern 
Seite plattiert werden. - 3. dad. gek., da5 zwei Verzinkungs- 
wannen nebeneinander gestellt sind, in denen der elektrische 
Strom in entgegengesetzter Richstung flieDt, und die Wand 
zwischen beiden Wannen d e r a ~  n1i.t Cjffnungen versehen ist, daD 
es moglich ist, die Bleche von einer Wanne zur andern durch- 
zudriiclcen, und SO das Blech in der einen Wanne auf einer 
Seite und danach in dsr  zweiten Wanne auf der andern Seile 
zu pllattieren. - Infolge der Hintereinanderschaltung kann man 
rnit hoherer Spannung arbei4en und brauchl nicht Dynamo- 
maschinen niit niederer Spannung zu verwenden,, die schlechten 
Nutzeffek,t geben. Der in der Industirie am haufigsten vor- 
handene Wechselstrom kann unmittelbar zugefiihrt und leicht 
a d  die  gewiinschte Spannung umgewandelt werden. Diese 
Obertragung und Umwandlung hat eine hohe Nutzwirkung, und 
die Anlagekosten sind bedeutend geringer lals fur ahnliche 
Anlagen mit elektrischen Dynamomaschinen. Weitere Anspr. 
u. Zeichn. (D. R. 1'. 419547, Iil. @ a ,  Gr. 11, vom 29. 3. 1924, 
Prior. Belgien 12. 3. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) 

Dipl.-Ing. Walter Brewitt, Charlot,tenburg. Aluminofher- 
misehe Vorwarmung von mehreren SchweiBstellen, dad. gek., 
daB das bei edner Reaktion gebiltiete Eisen zur VerschweiDung 
der Teile des einen Werkstiickes, die zugehorige Schlacke ZUT 
Vorwarmung der Teile eines antleren Werkstiickes benatzt 
wird, wobei die Fiillung von SchweiD- und Vorwarmeform aus 
einem Tiegel mittels Uberlaufs bewirkt wird. - Bisher hat 
man die fur  die Vorwarmung zu benutzende Schlacke mittels 
einer zu diesem Zweck besonders hervorgerufenen Reaktion 
erzeugt. Das ist immer notwendig, wenn es  sich um Herstellung 
einer einaelnen Schweidung handelt. Hat man aber eine g o 5 e r e  
Anzahl von SchweiDungen hintereinander zu machen, so w x d e n  
die SchweiDformen nahe zusamniengeriickt und die Schlacke 
des fiir die erste SchweiDung benotigten Eisens fiir die  Vor- 
warmung der zweiten SchweiDforni benutzt und in diieser Weise 
alle iibrigen SchweiDformen behandelt. Zeichn. (D. H. 1'. 
419984, K1. 49 f,  Gr .  18, vom 5. 11. 1924, ausg. 15. 10. 1925.) 

Albert Knepper, Briissel (Belg.). Vorrichtuiig zur Er- 
zeugung galvankcher Niederschlage (von Zinken, Zinnen, 
Nickeln usw.) auf Drahten, Bandeisen, profiliertem Eisen mittels 
stromabnehmender und gleichzeitig glattender Organe, dad. gcli., 
da5 diese Organe als Zangen ausgebildet sind, die eine Art 
ausdehnbares Zieheisen bilden. - Diese Zange bildet einiger- 
ma5en ein sogenanntes ausdehnbares Zieheisen, das gleichzeitig 
zur Eneugung eines gut anhaftenden, durch dehnbares Zinli 
gebildeten N,iedenchlages dient, gewohnlich Hochglmz gibt iind 
zur Zufiihrung des Stromes dient. Der auf den Draht ausgeiib,te 
Druck wird durch eine Feder eingestellt. Zeichn. (D. H. P. 
420293, K1. M a ,  Gr. 9, vom 27. I .  1924, Prior. Belgien 18. 1. 

Edwin Bollhardt, Berlin-Ternpelhof. Verfahren und Vor- 
richtung zur Erzeugung eines weitgeheiid desoxydierten, vor- 
zugsweise kohlenstoffarmen FluBeisens in Siemens-Martinofen 
rnit an den Kopfseiten angebauten Gaserzeugern nach Pat. 
398208, 1. dad. gek., daB wahrend des Schmelzverfahrens im 
Ilerdraum mit Unterdruck gearbeitet wi,rd. - 2. Vorrichtung 
zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek., daD die Ofenkopfe 
und die Gaseneuger luftdicht abgeschlossen sind, und daB die 
ZUT Vergasung des Brennstoffes erforderliche Luftmenge durch 
einen Schieber unterhalb des Rostes in regelbarer Weise zu- 
gefiihrt wird. - Beim Betriebe der Siemens-Martinofen, rnit 
an den Kopfseiten angebauten G>aserzeugern nach Patent 
398 208, haben sich Schwierigkeiten bei der Erzeugung eines 
blasenfreien, desoxydierten Materials ergeben. Insbesondere 
WBT dies der  Fall, wenn e s  sich um die Henstellung von kohlen- 
stoffarmem Flu5eisen handelte. Dies kam daher, da8 die Gase 
aus dem Schmelzgut schwer entweichen konnten, da im Ofen 
ein Oberdruck herrschte, hervorgerufen durch das Einblasen 
von G a s  und Dampf. Da in dem neuen Ofen rnit Unterdruck 
gearbeitet wird, konnen die Gase leicht entweichen. Zeichn. 
(D. R. P. 420241, K1. 18b, Gr. 14, Zus. z. Pat. 398208, vom 
11. 2. 1925, langste Daucr: 25. 10. 1941, ausg. 17. 10. 1925.) 
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Aus Vereinen und Versammlungen. 

Vereinigung der Grotlkesselbesioer E. V. 
Jahrewersammlung Darmstadt am 18. u. 19. 9. 1923. 

Der Vorsitzende, Obering. (2 u a c k ,  Bitterfeld, eroffnete 
die wissenschaf tliche Vortragsreihe iiber das T h e m :  ,,Speise- 
ruasserpfleye" und fiihrt aus, daD der Ausschui.3 fiir Speise  
wasserpflege der Vereinigung diese Vortragsreihe veranstaltet 
habe, um die seit Beginn des Krieges ruhenden Forschungs- 
arbeiten auf dem Gebiete der Speisewasserbehandlung neu an- 
zuregen und eine Obersicht zu geben iiber die heute als fes t -  
stehend anzusehenden Grundlagen fur die weitere Bearbeitung. 

Der erste Teil der Vortrage beschaftigte sich mit den1 
Thema: , ,Aufbereitung des  Speisewassers". 

Prof. Dr. J3 i t  n e r ron der Technischen Hochschule Karls- 
ruhe entwickelte die Herkunft der verschiedenen charakterijti- 
schen Eigenschaften deutscher Rohwasser. Er zeigte an Hand 
einer Zahlentafel, wie dn den einzelnen Bezirken Ueutschlands 
charakteristische Unterschiede in der chemischen Zusamnien- 
setzung von Wassern entstanden sind. Diese 'Ubersichtstabelle 
enthielt erhebliche Schwankungen im Gehalt der  Wasser an  
Hartebildnern, Eisen, Stickstoffverbindungen, organische Pub- 
stanzen, Kiesekaure, Kohlensaure, Schwefelsaure usw. und 
begriindete die Ndwendigkeit, rnit Riicksicht auf diese starke 
Verschiedenheit auch die Aufbereitung fur den Kesselbdrieb 
zweckmaDig in einer dem jeweibigen Wasser angepai3ten Weise 
zu gestalten. - 

Anschlierjend an diesen Gedanken leitete Dr. S p 1 i t t - 
g e r b e r  von der Agfa, Wolfen, unter Erorterung der 
entsprechenden chemischen Formeln die fur jede Wasser- 
zusammensetzung zweckniaDigsten Enthartungsmethoden nb. 
Das Kalk-Soda-Verfahren ist besonders angebracht fiir Wasser 
mit freier Kohlensaure und rorwiegender oder erheblicher 
Carbonatharte; das Atzmtron-Soda-Verfahren fur solche WLser, 
hei denen bei absolut hohen Hartegraden ein betrachtlicher 
Teil der IIHrte auf hlagnesiasalz entfallt, und bei denen gleich- 
zeitig die Schl~ammenge moglichst niedrig gehalten werden soll; 
das Sodaverfahren ohne oder rnit Riickfiibung, das in Wirk- 
lichkeit infolge Spaltung der uberschiissigen Soda im Kessel 
zwangslaufig zu einer Atmatron-Soda-Reinigung wird, fur 
WIsser mit vorwiegender Nichtcarbonatharte bei gleichzeitiger 
Magnesiaarmut und nicht zu hohem Salzgehalt; die Permutit- 
enthartung fur \V%sser rnit niedrigen Gehalten an freier Kohlen. 
saure und Carbonathiirte; das Kalk-Atznatron-Verfahren fiii 
Whser ,  deren Carbonatharte bedeutend hoher ist, als die Nicht- 
carbonatharte; das Barytverfahren fiir besonders sulfatreiche 
Wasser; Verdampferanlagen werden mit Riicksicht auf die 
hohen Kosten in der Hauptsache verwendet fiir Kraftaiilagen 
mit weitgehender Riickgeainnung des Dampfes als Konden- 
sat und einem geringen Zusatzwasserbedarf. 

Ma5gebend fur die Beurteilung des Endeffekts bei der Ent- 
hartung wird timmer der Befund des Kesselinnesn sein miissen. 
Fiir die chemische 'Uberwachung ist es &her von groDter Be- 
deu,tung, solche Grenzwerte zu empfehlen, bei deren Einhaltung 
die Garantie vorhanden ist, da13 im praktischen Kesselbetrieb 
Kesselstein und Anfressungen moglichst verhiitet werden. 

Fiir die chemische Oberwachung werden narhstehende 
Grenzzahlen angegeben: 

A. K e s s e l w a s s e r .  
Die chem,ische Untersuchung des Kesselinhalts niuD sicl. 

auf die Feststellung der einzelnen Werte Atznatron und Soda 
erstrecken. Verlangt werden: 

a) entweder Atznatron (Natronlauge) mindestens 0,4. 
hochstens 2,O g/l oder Soda niindestens 1,8, hochstens 3,O g/l; 
beide konnen sich in dem angegebenen Verhaltnis ersetzen ; 

b) geliiste Salze hochstens 20g/l, entsprechend 2 , O O  BB bei 
Verwendung eines an organischen Substanzen armen Wassers. 
oder 15gp entsprechend 1,50 BB bei Verwendung eines an 
organischen Substanzen reichen Wassers; 

c) organkche Substanz (ausgedriickt als Kalium-Perman- 
ganlat-Verbrauch-Oxydierbarkeit) hochstens 1,5--2 g/l; 

d) Resthiirte unter 2 0 ;  

e )  zur Erlangnng von Erfahrungen empfiehlt sich auch 
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noch die Feststellung des Soda-Sulfat-Verhaltnisses entsprechend 
amerikanischen Forderungen folgendermahn: Berechnet man 
die Gesamtalkalitat des Wassers auf Soda, die Gesamtsulfat- 
menge a d  Glaubersalz, so 5011 das Verhaltnis gelten Na,COs : 
Na,SO, z 

a) bei Dampfdrucken bis ZB 10,5 Atm. = 1 : 1; 
b) bei Dampfdrucken von 10,5-17,5 Atm. = I : 2; 
c) bei Dampfdrucken von mehr als 17,5 Atm. = 1 : 3. 

B. E n t h a r t e t e s  W a s s e r .  
a )  Uberschiissiger Kalk: 0; 
b) Uberschiissige Soda: etwa 1 g/l; 
c) Oberschiissige Natronlauge bei Riickfiihrungsanlagen : 

d)  Restharte unter 20. 
<%uerstoff allein bei Abwesenheit von Kohlenslure wirkt 

im allgerneinen weniger schadlich als vielfach geglaubt wird. 
In dem stark alkalischen Kesselwasser haben sich als noch 
nicht besonders schiidlich erwiesen Gehalte bis zu 5mg/l ent- 
sprechend 3,5 ccm/l Sauerstoff und bis zu 36 mg/l Kohlenslure, 
bezogen auf den zu Wasser kondensierten Dampf. - F i i ~  die 
ausschliefJliche Verwendung von Kondensat oder Destillat ist 
aui3er der Entgasung, die wegen des besonders guten Losunge 
vermogens der Kondensatwikser fur Gase - ,insbesondere 
Sauerstoff und Kohlenslure - unbedingt erforderlich ist, auch 
noch ein zusatzlicher Schutz durch Zugabe von Alkali erforder- 
lich. Dieses Alkali wird dann auch noch die  geringe Restharte, 
die durch Kondensatorundichtigkeiten hervorgerufen wird, 
ausscheiden. Ob ,auch noch die von den Arnerikanern emp- 
fohlene Einhdtung des Verhaltnisses zwischen Soda und Sul- 
fat erforderlich ist, mu5 die Zeit lehren. 

Als eine dringende Aufgabe dm wissenschaftlichen For- 
schung erscheint in diesem Zusammenhang die  genaue Ermitt- 
lung der zu jeder Wasserstoff ionenkonzentrat,ion zugehorigen 
Angriffszeit. Fur eine Festlegung von Anfordernngen an das 
Kessel- und Speisewasser fiir Hochdruck- und Hochstdruck- 
kesseI Iiegen praktische Erfahrungen noch nicht vor; sicher i s t  
aber, daO d>ie Hochstgrenze des zulassigen Salzgehaltes mit Zu- 
nahrne ron Temperdur  und Druck sfark abnehmen. Unter 
Beriicksichtigung dieser Tatsache ist fiber die Verwendung von 
alkali- und salzhaltigen Wassern noch durchaus notig. Von 
anderer Seite wird alleTdings die Meinung vertreten, da13 unter 
allen Urnstanden hlrte-, alkali-, chlorid- und gasfreies Wasser 
gespeist werden muf3. Die Vertreter dieser Meinung rechnen 
damit, dab ihr Kondensat nicht theoretixh reines Destillat ist, 
und dai3 deshalb Korrosionen nicht zu befiirchten seien. Vortr. 
leitet allerdings aus seinen Mitteilungen die Folgerung ab, dab 
bei Hochstdruckkesseln auch in diesem Falle eiri gewisser 
Alkaligehalt des Wassers verlangt werden mu& 

Obering. P f a  d t ron der  Bremer Wollkiimmerei in 
Blumenthal bei Bremen: ,,Permutiertes Wasser und silicium- 
lialfiger Rcsselstein". 

Vortr. sucht aufgetretene Flammrohreinbeulungen auf das 
Vorhandensein eines sehr kieselslurereichen Kesselsteins 
zuriickzufiihren, der sich aus einem permutierten Wasser als 
zwar sehr dunner (1 mm), aber aufierordentlich fester Belag 
(bis zu 50 yo $30,) abgesch!ieden hat. Das verwendete Roh- 
wasser besitzt einen KieselGuregehalt von 20-30 mg/l. Vortr. 
sertritt die Ansicht, daf3 zwar keine KieseIsaure aus dem Per- 
mutitmaterial selbst in das Wasser iibergehe, dai3 a b m  infolge 
der Perrnutithartung die im Wasser vorhandene Kieseisiiure, 
nicht wie dies beim Kalk-Soda-Verfaliren der Fall sei, in 
unloslicher Form rnit in den Schkrnm gehe, sondern zunachst irn 
Waeser gelost bleibe, sich dort anreichere und dann erst im 
Kessel selbst ausscheide. 

Dr. H a a k vom Leunawerk, Merseburg, brachte Angaben 
iiber Entgasung, Gasschutz und Destilliereinrich~tungen: a) Ent- 
gasungsmethoden. 

Die befriedigende Viikuumentgilsung bei 600, wie sie im 
Leunawerk ausgefiihrt wird, und die gleichfalls befriedigende 
Entfernung von Sauerstoff und Kohlens5wre durch Einleiten 
ron Stickstoff nlach dern Verfahren der Stickstoffwerke, Knapp- 
sack. Die Erfahrungen bei einer Enitgasung rnit dem Wirbel- 
stromapparat einer Frankfurter Firma seien ebensowenig be- 
friedigend wie die Bindung des Sauerstoffs ian Eisenspanfilter. 

etwa 0,1 g/l; 

b) Gasschutzrnethoden. 

Die Anbringung eines Dampfpolsfem, die  Verwendung von 
Sauerstoffschutzfiltern nach B a 1 c k e , die Fernhaltung der 
Gase aus dem Wasser durch uberschichten mit .Mineral01 und 
die  Anwendung von Gasometerglocken auf dem Wasseerspiegel 
des Speiisewasserbehalters nach Patent K o 1 1 b o h m und einer 
Ausfiihrung von Direktor H e i n  i c k e , Trattendorf. 

c)  Verdampferanlagen. 
Ein B a 1 c k e scher Vierfachverdampfer im Kraftwerk 

Fortuna I1 bei Koln (Rhein) und eine Vardampferanlage der 
Atlaswerke, Bremen, die im neuen GroDkraf twerk Hannover 
~aufgestellt irt. An der  letzteren Anlage wiirden zurzeit noch 
Umbauten ausgefuhrt. 

In der Besprechung schild,ert P o t h m a n n , Griesheim 
(Main) : ,,Die Grundprinzipien und die Entwickluny einiger 
rlektrischer Kesselschutzsysteme, insbesondere des ,,Cumber- 
land"-, Stromlos- und AgfiIverfahrens". Das erstare scheine i n  
der Praxijs fur Kesselanlagen keine allzu groi3e Bedeutung er- 
langt zu haben, obgleich seine Wirkung in einzelnen Kesseln 
festgestellt werden konnte. Das Stromlasverfahren$ das  sich 
noch 4m Versuchssiadium befindet, konne in mehrere Einzel- 
verfahren gegliedart werden; wesentlich fur die  in vielen 
Fallen vorhandene WiTkung scheine dabei das  Auftreten von 
pulsierenden Stromen, sei es Gleichstrom, sei es Wechsel- 
strom, zu sein. 

Der zweite Tag der  Vortjragsreihe beschaftigte sich mit der  
Behandlung des Themas: ,,Einwirkung des Spcisewassers uuf 
den Kesselbaustoff". 

Prof. Dr. B a u e r , Abtdungsvorsteher voni Material- 
prufungsarnt, Berlin-Dahlem, berichtete unter eingehender Be- 
nutzung der Literatur, insbesondere der lange Jahre unbeach- 
teten Arbeiten \-on L e d e b u r iiber ,,Die Beziehungen zulischen 
Flu\Jeisen und Wasserstoff" und kam zu dem Schlufi, da5 man 
im Kesselbetrieb nach Moglichkeit alles vermeiden soll, was 
zur Entwicltlung von Wassemtoff im Kessel fiihren konne. 
Solcher naszierender Wassmstoff setze die Zugfestigkeit von 
Flu5eisen erheblich herab. Als zulassige Grenze wird 0,0002 
angegeben, wahrend z. B. der  molekdare Wassemtoff selbst 
bei 200 Atm. Druck in 100 %igar Reinheit gegeniiber Eisen 
unschadlich ist. 

Prof. Dr. B a u m a n n , Vorsteher des Materialpriifungs- 
amtes der  Technischen Hochschule ZK Stuttgart, fiihrte zahl- 
reiche metallographische Schliffe im Lichtbild vor, die das 
,, Yerhulten VOR weichem Fl  upeisen g eg en ii ber lconz en tr ierter 
dtznatronlauge in Eindampfupparaten" zeigen. Seine Am- 
fiihruagen bestltigen, dab die Zwstorung solcher Laugenain- 
dampfapparate beschleunigt w-ird unter foIgenden Vowus- 
setzungen: 

1. Vorangegangene Kaltverformung des Materials ohne 

2. Eine bestimmte Hohe der Konzentration der Lauge. 
3. Hohe Temperatur der Lauge. 
4. Individuelle Beschaffenheit des Baustoffs d-er Appcirate, 

Prof. Dr. T h i e I vorn Physikalisch-chemischen Institut der 
Universitlt Marburg: ,,Grenzen der Konzentrierung van Kessel- 
speisewasser an undichten Nietnahten". 

Die undichte Nietnaht ist ein sehr feiner Capillarkanal, 
der von innen unter Druck stehe und nach aul3en hin irgendwo 
miinde. Letzteres i d  Voraussetzung fur die  Moglichlreit, daij 
Kesselwasser als Darnpf a m  dem Kessel heraustritt und die 
gelosten Salze unter Druck in der Nietnahtfuge zuriicklaat. 
Die Ausscheidung der Sake  in der Nietmht ist dulrchaus ab- 
hangig vom Verhaltnis der  Geschwindigkeit der Zustromung 
zu derjenigen cter Verdampfung. Die Stelle hochstm Salz- 
konzentration ist natiirlich identisch mit der Stelle der  hochden 
Temparatur. Imrnerhin ist fur die weitere Belrachtung die 
einfachste Voraussetzung diejenige, da8 in der  Aufienseite der 
undichten Nietnaht die gleiche Temperatulr herrscht wie im 
Innern des Kessele. Dann haben wir zwei vemchiedene Grenzen 
fiir die Konzentration; die  eine ist gegeben durch die Be- 
dingung, dai3 die Fliissigkei't aui3en sich ins thermische Gleich- 
gewicht setzt mi,t einer Gasphase, b d e h e n d  aus Wasserdampf 
von 1 Atm. Das ist die untere Creme. Die obere Grenze ist 
gegeben durch denjenigen Wassergehalt, den nntiirliche mittel- 
temperierte AuBenluft zeigen w,iv.d, menn diese Luft in den 

nachheriges Ausgliihen. 

,insbesondere der Rohre. 
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Kessel hineinkonimt, erwarmt wird und jetzt in Beriihrung mit 
dem herauekommenden Tropfen ins thermische Gleichgewichl 
Itoninit. Die eigentlichen Salzc. spielen eine nur bescheidene 
Rolle. Aus den Siedepunkten von gesiittigten Losungen folgt, 
dafi solche Losungen n,icht weiter konzentriert werden konnen; 
beim Erhitzen auf hohere Teinperaturen verlieren sie ihren 
Wassergehalt vollstandig und scheiden sich als  wasserfreie 
Salze aus. Jede Temperatursteigerung iiber die  angegebene 
Sattigungstemperatur hinaus (selbstverstandlich bei gewohn- 
lichem Luftdruck) schlieDt von vornherein die Gegenwart dieser 
drei Salze in Losung aus. Eine Sprengwirkung dieser Salze 
in  der Nietnaht wird nicht eintreten; durch Erreichen der oben 
angegebenen Teniperaturen scheidet sich niimlich wasserfreies 
Kochsalz, wasserfreies Cilaubersalz und eine mit I Molekiil 
kristallivierende Soda aus. - Demgegeniiber verhdten sich 
die einzelnen Laugen, Natron- und Kalilauge, ganz anders. Ver- 
suche haben ergeben, dafi eine Abacheidung von festem Alkali- 
hpdroxyd iiberhaupt nicht eintreten kann, vielmehr das wisser- 
haltige Alkalihydrat allmahlich und kont inuierhh in die hoch 
konzentrierte Schmclze ubergeht. Gefunden wurden a h  Grenz- 
werte im Sinne der erwahnten Ausfuhrungen 

fur dcie untere Grenze: mit Wasserdampf von, 1 Atm. Druck 
steht im Gleichgewicht eine t a u g e  von 77,5 yo Atz- 
natron oder 65,O 9.b Alkali, 

fiir die obere Grenze: mit  Wasserdampf von 7 Atm. Druck 
steht im Gleichgewicht eine Lauge von 100 % Afz- 
natron oder 65,O 76 Atzkali, 

Diese konzentrierten Laugen besitzen ein gewisses Losungs- 
verniogen fur die andern Salze, das jedoch in der  Praxis ver- 
nachliissigt werden kann. So .lost z. B. Natronlauge bei der 
hochsten Konzentration nur  3 ";, Soda, Kalilauge nur 5,4 '/" 
Pottnsche. 

Fafit man die Moglichkeit in's Auge, daD d,ie Undicht,ig- 
Iteit der Nietnaht nicht nach auBen hin dwchgeht, daB also die 
Nietnaht am auBe,ren Ende noch geschlossen i,st, so treten ganz 
andere Verhaltnisse auf. Dla praktischs Versuche iiber driesen 
Fall noch nicht vorliegen, lafit sich zuneit irgendeine Aussage 
dariibw nicht marhen; sicher ist nur, daD man es einer- 
seits mit hoheren Temperaturen, andersei,ts auch mit hohwen 
Wajserdampfpartialdrucken zu tun hat, und daD beide Eigen- 
srhaften einander entgegenwirken. 

Im AnschluD a n  diesen Vortrag berichtete Prof. Dr. T h i e 1 
iiber . . D i p  Mdglirhkeit der  Aitfriahnir V O R  Alkalimetallen und 
-I,uu!yert ditrch Eisen urtter den Rrdin!/ungen dcs  Kesselhetriches". 

Eisenpulver wurde zwei Stunden h n g  unter einem Druck 
\on 15 Atm. entsprechend einer Temperatur von 2000 in 
H yoiger Natronlauge erhitzt; 75 g dieses Pulvers nehmen einen 
Rauni von 10ccm ein und besitzen ge,rade die Oberflache von 
1 qni. N,ach Reendigung des Kochens war das freie Eisen- 
pulver in eine zahe, harte Paste umgewandel,t worden, die 
sich n u r  dwch mechanische Behandlung zerkleinern liefi. 
Wenn nun keine chemische dnderung des Eisenpulvers ein- 
getreten war. so niui3te man durch scharfes Auswaschen des 
Pulvers auf Clem Filter die Kochfliissigkeit Nabronlauge leicht 
wieder herauswaschen konnen; aber selbst nnch 50 maligem 
Xuswaschen nahm die Natronlauge kein Ende. Gleichzeitig 
zeigten sich bei jedem Schiilteln und Dekan'tieren grofie Mengen 
\-on wolkigem Staub und von Gasblasen, welch Ietztere e h -  
\vandfrei als Wasserstoff chawkterisiert werden konnten. Bei 
Kalilaugen waren die Erscheinungen a e i t  weniger deutlich. 
Sach 10 maligem Auswaschen des locker gebliebenen Metall- 
pulvers war es frei von Alkali, cillerdings rotete sich nach 
langerem Stehen das  mit Phenolphthalein versetzte Dekanlie- 
rungswasser auch w.ieder. Aus diesem Verhalten ist zu 
achliefien, dafi sith Kalium viel weniger mit Eisen amalgamiert 
als Natrium. Im ubrigen sind ahnl.iche Unterschiede zwischen 
Kalium und Natrium auch auf anderen Gebieten der Elektro- 
chemie bekannt. Aus den1 Wasserstoffgehalt 1aDt sich ein un- 
gefahrer Natriumgehalt der Eisennatriumlegierung von 0,1 "h 
herechnen. 

Eine Verschlechterung der physikalkhen Eigenschaften 
tles Ei,sens durch die geschilderte Einwirkung ist deshalb nicht 
von der Hand zu weisen, \veil die angreifende Wirkung von 
naszierendem WnsserstoE 10 * m:il so stark ist wie diejenige 
von niolekulnrem Wasserstoff. 

M i t  dieser Beobachtung von Prof. Dr. T h i e 1 ist zweifel- 
10s die bisherige Diskusion iiber die Moghichkeit einer s h a d -  
lichen Einwirkung von Natronlauge auf Eisen unter einen 
neuen Gesichtspunkt geruckt worden Wir miissen jetzt daniit 
rechnen, da8 durch Einwirkung von Natronlauge aus den1 
Eisen nichts herausgeholt wird, sondern dai3 vielmehr Nntriuni 
hineingeht. 

In de.r Aussprache erorterte 1)r. W e  r n e r , Material- 
priifungsamt von Leverkusen, unter Vorfiihrung von Licht- 
bildern ebenfalls die RiBbildung au Eisenblechen verschieden- 
ster Zweckbestimmung ;in Kesseli und Atznatron-Eindampf- 
appara ten. 

Die Theorien iiber Schlden lassen sich d a n x h  in vier 
groDe Gruppen einteilen: 

a) Wasserstoffkrankheit. Auf G,rund von Versuchen lehnt 
Dr. W e r n e r die Wasserstoffkrankheit als Ursache der 
Briichigkeit von Ncitronlaugeapparaten ab;  

b) mechanische Beanspruchung. IXiese spielt unbedingt 
eine sehr groBe Rolle; 

c )  chemischer Angriff. Er  is1 wirk,sani im Zusanimenhang 
mil einer Kaltdeformation; 

d) kaustische Spriidigkeit. Die amerikanische Theorie 
der kaustischen Sprijdigkeit kann ohne Bedenken abgelehnt 
werden. 

Nickel ist gegen gewisse Alkalilaugen widenstandsfahiger 
als Eisen. weshalb der nickelreiche V 2 a - Stahl fur solche 
Apparaturen wahrscheinlich besonders geeignet sein wird. 

Das letzte Bild des Vortr. zeigte drei Dampfverteilungs- 
rohre aus einer Destillationsanlage. Zwei dieser Rohre aus 
Flufieisen waren schon nach zweijahriger Renutzung zerstort, 
das dritte aus Schweifieisen war nach 17 jahrigem Betrieb noch 
brauchbar. Dieser Refund beweist einmal die Brauchbarkeit 
des schon fast gane verworfenen .SchweiBeisens fur gewisse 
Fabrikationszweige, anderseits d.ie Abhangigkeit der Zer- 
storung von der Zummmensetzung des Materials. 

Da friiher die Rohre in den Atznatron-Endampfern meist 
aus  SchweiDeisen, heutzutage ausschliefilich aus FluBeisen 
hergestellt sind, diirfte dieser Wechsel eine gew.isse Erkliirung 
fur das jetzt viel haufigere Auftreten von Zerstorungen an den 
genamten Apparaturen geben. 

Obering. R i e B vom hlaterialpriifungsamt des Rnyerischen 
Revisionsvereins in Miinchen zeigte in Lichtb,ildern die Zer- 
storungen, die in einem Teil eines aus Flufieisen bestehenden 
Natronlauge-Eindampfers aus  einer chemlischen Fabrik auf- 
getreten Find. I)ie .&haden zeigen sich ausschlieDlich an solchen 
Stellen, die vorher irgendwie bearbeitet worden sind. Wichtig 
ist die Reobachtung, daB beim Erhitzen des irgendwie vor- 
behandelten Materials auf 750 0 eine starke VergroIjerung des 
Kornes, beim Erbitzen des unbehandelten Materials keine Korn- 
vergroDerung bemerkbar wird. Ek scheint, als ob die Lauge 
sich allmahlich in das  Innere des Eisens hineingearbeitet habe 
und dort entweder infolge Kristallisation oder chemischer 
Bindung die VolumenvergroBerung und als Folge davon eine 
Sprengwirkung verurssche. 

Verein Deutscher Giefiereifachleute, Gruppe 
Brandenburg. 

Berlin, den 10. 11. 1925. 
In der ersten Wintersitzung desvereinls deutscher G i e h e i -  

fachleute, die in der Auln der Geologischen Landesanstalt unler 
Vorsitz von Direktor S c h a r 1 i b b e stattfand, sprach Ingenieur 
H. H e r m E\ n n s , Berldn, iiber: ,,Praktische Erfahrungen niit der  
Separation [Irofler Schuttmengen nus Cieflerei und Stahlwerl.". 

Fiir die Abfallwirtschaft und somit die Wirtschaftlichkeit 
d s  GieBereibetriebes ist die Schuttaufbereitung ein sehr  wich- 
tiges Gebiet. In den Schuttmengen sind bedeutende Mengen 
von Eisen enthalten, die  man wiedergewinnen kann, aber es m u 8  
hienu Kraft und Arbeit aufgewandt werden, und dies bestiinmt 
in hohem Mafie die Wirtschafllichkei,t. An Hand von Zahlen 
l e g  Vortr. dar, daf3 eine Schuttseparationsanlage fur den Be- 
tnieb immer wirtschaftlich ist. Legt man z. B. eine Sepralions- 
anlage zugrunde, die 4000 M Anlagekosten erforderte, im Tag 
40 t Schutt verarbeitet und rechnet man fur die Abschreibung 
10 %, fiir die Veninsung 12 yo ab, und nimmt einen Kraftbedarf 
von 40 KW. im Tag an, so kommt man unter Einrechnung 
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von 3000 M Lohnen fur die zur Bedienufig erforderlich,en zwei 
M.ann auf eine Ausgabe von 5780 M im Jahr". Demgegeniiber 
steht eine Einnahme aus den bei 12000 t Schutt .im J a h  ge- 
wonnenen 550 t Abfalleisen im Wert von 35 M je Tonne, also 
rund 17500 M Einnahme, woraus sich ein Jakesgewinn von 
11 720 M ergibt. 

Irn Tagesschutt ist das Eisen .sauber und nicht verrmtet, beim 
Haldenschutt dagegen mu6 dais E'isen oft mit der Halda gelost 
werden, ist oft verrostet und mu6 zur Aufbereitung von Sand 
stark geschiittelt werden. Die Aufbereitung von Haldenschutt 
bedeutet immer ein gro6es Risiko, einen Ausgleich bietet nur  
der Gehalt des Schuttes an Eisen. Man kann bei der Schutt- 
separation im voraus rrie sagen, wie sich die W.irtschaftlichkeit 
geetaltet, sie ist verschieden je nachdem, ob man Schutt aus 
einer Graugieaerei, Stahlgiefierei, TempergieBerei verarbeitet. 
Man kann also immer nur von Fall zu Fall iibar die Wirtschaft- 
lichkeit urteilen. Giinstiger gestdlet sich die Haldensaparation, 
wenn man auf der gleichen Anlage auch den Tageslschutt mit 
verarbeiten kann. D,as IaBt sich aber nicht immer durchfiihren, 
da die Halden manchmal vorn Werk weiter entfernt liegen. 
Jedenfalls kann der Tsgesschutt die Wirtschaftlichkeit deT 
JTaldenaufberei,tung gihstig beeinflussen. Ein Beweis liir die 
Wirtschaftlichkeit d r r  Schuttseparation sind die zahlreichen 
groflen Anlagen, die in Betrieb sind. 

Die Separation wird durchgefiihrt mit einem Magnebsystem,. 
Fiir geringe Leistungen verwendet man Magnettrommeln, 
qrofie Leistungen bedingen lange Trommeln. Die Schuttsepara- 
;ion ist besonders fiir GieDereizweeke ausgebildet worden. Es 
mu6 aber jede Anlage dem Zweck angepa6t werden. Vortr. 
zeigt e.ine Anlage, bei der  in der  Stunde 5-6cbm Schutt be- 
walt igt merden, wobei der Sand fast restlos (in moglichst reiner 
Form wiedergewonnen wird. Es flillt das taube Material aus 
einer Trommel nuf eine Schutteldnne, auf einem besonderen 
Sieb wird der feine Sand abgesiebt und in eine Schurre ge1,eitet. 
Dns taube Material wird unten abqezogen. Das Eisen fal'lt 
ebenfnlls nuf eine Schiittelrinne, wo die Trennung in grobes und 
feines Mat~rial  rorgenommen wird. Eine andere Adage  ge- 
winnt d ~ s  Eisen in zmei KorngoSen und den Schutt als ryrobes, 
taubes Mnterial und Sand. Bei der Aufbereitung von Haiden- 
schutt, ist Tor :illem wichtdg die qiinstige Losung der  TransDort- 
frage. Die deutsche Volk,swirtschaft hat Eisenreserven allein 
in den AbeBngen, in den Schuttmengen der Gieflerei- und Stahl- 
merkshetriebe. Nach seinen Schatzunqen konnen durch aach- 
gemsfie Verarbeitunq des Schuttes iahrlich mind,estens 150 000 t 
verwwth;lres metallisches Eisen miedrreewonnen werden, wo- 
durrh wir aus  dem Ausland eineefiihrtes Eisen sparen konnen. 
Mit diesen Z2hlen will Vortr. die Wichtickeit der Schuttsepara- 
tion fiir die deutsrhe Volkswirtschaft dartun und zu weiteren 
Arbeiten auf diesem Gebiete anregen. 

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
Ingenieure. 

Hauptversammlung am 2. 12. 1925 im Hause dee Vereins 
deutsrher Ingenieure, Berlin. 

Vorfrage: Prof. Dr. K r a i s : ,,Der Aufschlup pflanzlicher 
Rohsfoffe miftels Salpetrrsaure nach dem Verfahren des Textil- 
forschungsinstituts Dresden". - Prof. Dr. H i 1 p e r t , Berlin: 
. . K e i c ~ s  ilber die Vrrwerfung der Sulfilahlauge". - Prof. Dr. 
J o n a :s, Dnrmshdt: ,,Thema vorbehalten". - D ip1.-Ing. 
\V i n t e r m e y e r , Heidenheim : ,.Dcr stetige Schleifer". 

P-nliifilich d r r  Hauptversammlung finden am 1. 12. Iolgende 
Sitzunqen statt: 

Pitzung der F a  s e r  s t o f f - A n a 1 y s e n  - K o m m i  s s i o n  
(des Vereins deutscher Chemiker und des Vereins der Zell- 
stoff- und Papier-Chem,iker und Ingenieure). Vom. Prof. Dr. 
S c h w a 1 b e , Eberswalde. . R~stirnn7ung dcr a-Cellulose". Refe- 
rat des Vorsitxenden mlit anschlieflender Re'snrechung. Gemein- 
same Sitzung des F a c h a u s s c h u s s e s  u n d  d e r  A n a -  
1 v s e n  - K o m m i s 's i o n des Vereins der Zellstoff- und Papier- 
Chemiker und -Jngenieure; Obmann: der Geschsftsfiihrer de6 
Vereins. Prof. Dr. H e u s e r , Berlin-Seehof. S u 1 f i t z e 11 - 
s t o f f - K o m m i s s i o n : Obering. Z o p f , Frankfurt (Main) : 
..Elel;trische Gas- und A hnfZSWiniqunq in der Zellstoffindustrie". 
- Nla i  r o  n -  u n d S u l f  a t z e l l  s t o f f - K  o m m i s s i o n  : 
Dr. R. S i e b e r , Kramfors: .,uber Alkaliverluste im Befriebe 

der  Sulfatzellstoff-Fabrikation". - Fbpierkornrnision: Dr. 
R ii h 1 e m a n n , Wolfsgriin: ,,Uber die Festigkeitsbestimmung 
von Zellstoff.  - A u s s c h u d  f u r  K r a f t -  u n d  W a r m e -  
w i r t s c h a f t : Dr.-Ing. von L a 13 b e r g , Miinchen: ,,Uber 
die Eindarnpfung von Zellstoffablaugen". - Dip1.-Ing. D i t t - 
m a r , Kehl: ,,Betrieb mil Hochdruckdampf in der Zerrstoff- 
induslrie". - Teehnische Neuheiten: DipL-Ing. B 5 h 1 i g , 
Frankfurt (Main) : ,,Uber neuzeitliche Bauweise uon Sriure- 
tiirmen". 

Deutsche Beleuchtungstechnische Gesellschaft. 
Berlin, den 5. 11. 1925. 

Direktor K .  T h i m m , Berlin: ,,Neueste Anwendungen der 
Acetylen beleuchtung". 

Bei 8 0 0  wird von Aceton das 2000-2500fache seines Vc- 
lumens an Acetylen aufgenommen; hierbei dehnt sich das 
Aceton urn nkht  mehr als d m  4-5fache aus. Um die Liisung 
in  Stahlflaschen aufzubewahren ist es nobig, gesicherte StahI- 
flashen zu verwenden. Vortr. zeigt solche Flaschen nach dem 
System P i n  t s c h. Er fuhrte Specksteinbrenner vor mit einern 
Stundenverbrauch von 5-35 1 Acetylen und einer Leuchtstkke 
von 4-75 HK. Die Einfiihrung des Acetylenflaschengases er- 
nioglichte es auch, das Acetylen in Gliihlichtbrennern zu ver- 
wenden, und zwar zunachst als Sfehlicht. Ein weiterer Fort- 
schnitt wurde erzielt, lals es D a 1 e n  gelang, ainen Luftmischer 
zu konstruiwen. Vortr. zeigt dann einen Luft- und Druck- 
regler nach dem System P i n  t s c h. 

Ferner demonstriert 'er neue Baustreckenlampen f ik  Ace- 
tylenbeleuchtung, die gegeniiber den friiher verwendeten Sturm- 
lampen, welche bei einem Verbrauch von 1501 eine Kerzen- 
starke von 21HH) HK. gaben, rnit 6 1 Verbraech 20 000 HK. und 
mit 101 Verbrauch 25000HK. ergeben. Der Verbrauch an 
Acetylen ist also bei diesen neuen Lampen sehr gering. Die 
Flaschen haben einen Gasinhalt von 1OCO1, so daB durch eine 
solche Flasche die Beleuchtung fur lange Dauer gesichert ist. 

Die Acetylenbeleuchtung wird immer nur ein Notbehelf sein; 
es  gibt Falle, wo eine solche Notbeleuchtung erwiinscht ist. Als 
im Rheinlend und im Westen Berlins die Elektrizitatswerke fur  
kurze Zeit au6er Betrieb gewesen sind, da hat mian es sehr 
angenehm emphunden, eine derartige Notbeleuchtung zur Ver- 
fugung zu haben. Weiiter kommt das Acetylen in Fmge fur 
Motorradbeleuchtung; von P i n t s c h ist eine solche rnit Ace- 
tylenflaschengas konstruiert worden, deren Wert insbesondere 
darin liegt, da6 der Motormdfahrer in der Lage i d ,  durch 
einen einfachen Bandgriff das Lieht von 2200 HK. aus dem 
Spiegel herauszubringen und auf 400 HK. herunterzudriicken. 
Ein anderes Anwendungsgebiiet des Acetylengases bilden die 
Rlinkbrenner, die fur Seezeichen in Frage kommen. Man be- 
kommt durch die Acetylenmagnetblinker ein ganz distinktes 
Licht, wie es bei elektrischem Licht infolge des Nachgluhens 
nicht erreicht werden k-ann. Der Acetylenverbrauch betragt 
in 24 Stunden einschliefilich der Ztindflamme nur  231. Man 
hat auch den Gedanken erwogen, im Berlinw Straflenverkehr 
diese Blinker zu verwenden, doch diirfte hier die Verwendung 
eines festen Lichtes als Verkehrsregler vorteilhafter sein. Man 
konnte sehr gut an den Verkehrsreglern eine Flasche an- 
bringen, mit einem selbstatigen Druckregler, und von dort 
das Gas dann in einer Niederdruckleitung zu den Laternen 
fiihren, die mit roten dnd griinen Glasscheiben versehen sind. 
Zum Schlu8 betont Vortr., da6 das Acetylenlicht dem Sonnon- 
licht am ahnlichsten ist und das Auge am wenigsten echadigt. 

Der Vortrag loste eine lebhafte Diskussion aus. Geh.-Rat 
Prof. Dr. W e d d i n g hebt den Nachteil der Rufiabscheidung 
und das Blaken der Acetylenflamme hervor. h i  der geringsten 
Storung am Specksteinbrenner entsteht eine Ru6absehei&ng, 
die die  Acetylenbeleuchtung von Innenraumen sehr fragltich 
macht. Bei der Verwendung des Acetylene fur die Gasgluh- 
lichtbeleuchtung fiihrt die geringste Storung in der Leitung, 
die an die Diisenoffnung henanttitt, zu einer schiefen A u s  
dehnung der Flamme und ebenfalls zur RuOabscheidung. 

Direktor T h i m m erklart, da6 vor den Lampen jetzf ein 
Filter eingebaut wird, welches die Verunreinipungeh auffangt. 
Es werden rnit gutem Erfolg eine Reihe von Kleinbahnen init 
Acetylen beleuchtet. 

Prof. V o g e 1 fragt an, ob man sich nicht damit bescMtigt, 
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das Acetylenlicht in seiner neuen Form weiter in der Land- 
wirtschaft einzufuhren. Wir haben noch viele Gegenden, i n  
denen die Einfiihrung des elektrischen Lichtes noch nicht durch- 
fuhrbar ist, und dort hat man auch friiher im groBen Umfang 
die Acetylenbeleuchtung verwandt. Ilirektor T h i m m erklart, 
daf3 jetzt, wo wir das Netz der Acetylengasanstalten in. Deutsch- 
land dichter machen, die E,infiihrung der Acetylenbeleuchtung 
leichter moglich sein wird, da tier weite und teure Transport 
der Naschen dadurch wegfallt. 1% kostet heute in Leihflaschen 
(1::s Acetylen M 2-75 je 10001, bei JahresabschluB nur M 2,65 
und der Preis erniedrigt sich bedeutend bei Bezug in eigenen 
Flmasrhen. Dsie Lebensdauer der Acetylengasstriimpfe betragt 
etwa EOO Brennstunden, sie hangt allerdings im groBen MaBe 
ab rom sicheren Anziinden. Da das in Stahlflaschen auf- 
bewnhrte Acetylen sehr sorgfiltig gereinigt ist, zeigt BS auch 
lceinen unangenehmen Geruch mehr, es riecht nuT angenehm 
leicht nach Aceton. Die Frage der Konstanz der Lichtstarke 
teantwortet Direktor T h i m m dahin, daB die Lichtstarke 
der Acetylengliihlichtflamme kaum merkbar zuriickgeht. Alle 
Flaschen werden, bevor sie in den Verkehr kommen, von der 
Chemisch-Technischen Reichsanstalt eingehend gepriift; wit der 
Einfiihrung des Flaschenacetylengases sind so gut wie keine 
Ungliicksfalle eingetreten. Eine Selbstzersetzung des Gases, 
eine freiwillige Explosion, kommt kaum in Frage, da sich das 
Acetylen erst bei ungefahr 7000 zersetzt. 

Dr. L u x  verweist dann noch darauf, daB auf allen 
schweizerischen Bergbahnen komprimiertes Acetylen zur 
Wagenbeleuchtung benutzt wird; diese Beleuchtung wurde ge- 
wahlt, weil sich eine elektrische Beleuchtung bei der  Perioden- 
zahl, mit der die mit Wechselstrom arbeitenden Bergbahnen 
betrieben werden, nicht anschliegen lafit, auBerdem auch die 
Rahnen zuweilen nicht mit Elektrizitat, sondern mit Turbinen 
betrieben werden. 

Tn Italien werden die Acetylenlampen beim Fimhfang 
benutzt. - 

In gereinigter Form ist das Acetylen nicht giftig; es wird 
seit 2-3 Jahren an Stelle von Chloroform zur Narkose be- 
nutzt und hat sich unter dem Nnmen Nlarzylen in der Medizin 
eingebiirgert. Der Vorteil dcr Verwendung des Acetylengases 
ZUT Narkose beruht darin, daB die miit Acetylen betaubten 
Leute schneller wieder zum Bewufltsein kommen, und daB alle 
unangenehmen Nacherscheinungen des Chloroforms vermieden 
sind. Es gibt nur  wenige Ausnahmen, die gegen Acetylen 
empfindlich sind: es  gibt eine Idiosynkrasie gegen Acetylen, 
aber die Zahl solcher Leute ist sehr gering. 

Im AnschluB a n  die Ausfiihrungen iiber die  Acetylen- 
beleuchtung machte Obering. A 1 b e r t s noch einige Angaben 
i i k  die , .Heufige Bedeulung d r r  Petroleumheleurhfung". Trotz 
Acetylengas und elektrischer Beleuchtung ist noch im uiem- 
I.ichen AuBmaBe die Vemendung fliissiger Rrennstoffe zu Be- 
leuchtungszwecken notwendig. FA konnte zunachst scheinen, 
daB nach dem Kriege eine bedeutende Abnahme des Leuchtol- 
verbrauchs in Deutschland stattgefunden hat. Im Jahre 1913 
sind nach Deutschland 1407 COO t Mineralolproduk?e eingefiihrt 
worden, hiervon waren 52,9 9'0, d. h. rund 745 000 t Leuchtiil. 
Dem gegeniiber sind 1923 nur  731000t Mnieralol eingefiihrt 
worden, hiervon waren 97 350 t, gleich 13.3 %, Leuchtol. Von 
diesen Mengen I.iefert uns SO '/n Arnerika, der iibrige Teil 
kommt aus Ostpolen, Rumanien und G,alizien. In te rmant  ist 
nun, d'aB der Verbrauch an Leuchtijl im Ietzten Jahr in den 
Monaten Januar bis Juli auf das Doppelte des Vorjahres ge- 
stieeen id. 1924 w r d e n  in den Monaten Januar bis Juli 
46 000 t, 'im Jahr  1925 in dem gleichen Z e i h u m  82 000 t Leucht- 
ol eingefiihrt. Diese Steiqerunp steht auch im Einklang mit den 
Erfahrungen in bezug auf die Herstellung von Pekoleumlwmpen, 
so sind, verglichen mit 1913, in den Jahren 1924125 30 '/n mehr 
Petroleumlampen von d w  Firma des Vortr. (Ehrlich und Gratz) 
geliefert worden: qegenuber dem Jahr1924 betragt dieSteicerung 
im Jahr 1925 12 oh mehr. Diese Zahlen sind auch von anderen 
befreundeten Firmen bestat* worden. Nun geht zwalp ein 
sehr pmBer Teil dtiwer Lampen ins Aushnd. laber auch in 
Deutxhland sind noch Petroleumlampen in bedeutender Zahl 
in Anwendung. Sind doch die Lamnen fiir fliissioen Brennstoff 
die einzigen, welrhe von einer Leitung vollstandie unabhangig 
sind und iiherall ohne Schnieriekeiten verwendet wwden 
konnen. Der Vortr. zeigt nun ini Lichnbild und im Model1 eine 

Anzahl von Petroleumlampen, sowohl Lampen, die ohne Druck, 
als solche, die mlt Druck arbeiten. Seh  viele solcher Lampen 
rnit  2COO HK. gehen ins Auslland, insbesondere nach Italien 
und Spanien, um zum Fischfang benutzt zu werden. Dieselben 
f~usfiihrungen, wie sie fur die Petroleumlampen angewandt 
werden, dienen lauch zur Spiritusbeleuchtung. Die Frage, wie es 
rnit der PetroleumMeuchtung im Audand steht, wie grot3 
der deutsche Export der Petroleumlampen ins Ausland ist, und 
ob Deutschland hier wieder seine Vorkriegsstellung erreicht 
hat, beantwortete A 1 b e r t s dahin, d!aB besonders grofi der 
Bedarf an Petroleumlampen in England sei, trotzdem dies 
ja das klassische Land der Gasbeleuchtung ist, weiter werden 
nach Indien, China, RuBland und Litauen vie1 Petroleum- 
lampen exportiwt. Auf diesem Gebiet ist Deutschland wieder 
konkurrenzfahig geworden, infolge der guten Konstruktion und 
sorgfaltigen Herstellung der Lampen. Auch in Petroleum- 
striimpfen ist das Geschaft nach England sehr gr05. Es wird 
dann weiter die Frage gestellt, warum m0n nicht im g o f i r e n  
Mt.rBe Benzol als Brennstoff verwendet. denn Benzol eigne sir11 
sehr gut als Beleuchtungsstoff, auflerdem stellen wir Benzol in 
Deutschland her, wahrend die Einfuhr von Petroleum einen 
gTofien Kapitalaufwand bedeutet. Die Benzollampen konnen 
auch vollstandig gefahrlos gebrannt wwden. Der Brennstoff- 
bedarf ist allerdings beim Benzol etwas hoher als beim Petro- 
leum, die Petroleumlampe verbraucht je HK. und Stunde 0,3g, 
die Benzollampe 0,4 g Brennstoff. 

Dr. L u x  betonl noch die uberaus gute Konstruktion der 
neuen Petroleumgliihlichtbrenner, bei welchen durch geeignete 
Anordnung der Luttlocher die Temperatnr der Metallteile so 
einreguliert wird. daB keine iibergroBe Erwarmung derselben 
eintritt. 
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