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Benutzung der Vorrichtung, dad. gek., dai zur beiderseitigen
Plattierung der Bleche dieselben von Hand aus der Wanne
herausgehoben werden, umgedreht und dann auf der andern
Seite plattiert werden. — 3. dad. gek., dafl zwei Verzinkungs-
wannen nebeneinander gestellt sind, in deuen der elektrische
Strom in entgegengesetzter Richtung flieit, und die Wand
zwischen beiden Wannen derart mit Oftnungen versehen ist, dafl
es moglich ist, die Bleche von einer Wanne zur andern durch-
zudriicken, und so das Blech in der einen Wanne auf einer
Seite und danach in der zweiten Wanne auf der andern Seite
zu plattieren. — Infolge der Hintereinanderschaltung kann man
mit hoherer Spannung arbeiten und braucht nicht Dynamo-
maschinen mit niederer Spannung zu verwenden, die schlechten
Nutzeffekt geben. Der in der Industrie am haufigsten vor-
handene Wechselstrom kann unmittelbar zugefiihrt und leicht
auf die gewiinschte Spannung umgewandelt werden. Diese
Ubertragung und Umwandlung hat eine hohe Nutzwirkung, und
die Anlagekosten sind bedeutend geringer als fiir &#hnliche
Anlagen mit elektrischen Dynamomaschinen. Weitere Anspr.
u. Zeichn. (D. R. P. 419747, Kl. 48a, Gr. 11, vom 29. 3, 1924,
Prior. Belgien 12. 3. 1924, ausg. 8. 10. 1925.) dn,

Dipl.-Ing. Walter Brewitt, Charlottenburg. Aluminother-
mische Vorwirmung von mehreren SchweiBstellen, dad. gek.,
daf} das bei einer Reaktion gebildete Eisen zur Verschweilung
der Teile des einen Werkstiickes, die zugehorige Schlacke zur
Vorwarmung der Teile eines anderen Werkstiickes benutzt
wird, wobei die Fiillung von Schweifi- und Vorwirmeform aus
einem Tiegel mittels Uberlaufs bewirkt wird. — Bisher hat
man die fiir die Vorwdrmung zu benutzende Schlacke mittels
einer zu diesem Zweck besonders hervorgerufenen Reaktion
erzeugt. Das ist immer notwendig, wenn es sich um Herstellung
einer einzelnen Schweiflung handelt. Hat man aber eine groflere
Anzahl von Schweiflungen hintereinander zu machen, so werden
die Schweififormen nahe zusammengeriickt und die Schlacke
des fiir die erste SchweiBung benoétigten Eisens fiir die Vor-
wirmung der zweiten Schweifiform benutzt und in dieser Weise
alle ubrigen Schweiffformen behandelt. Zeichn. (D. R. I.
419984, KI. 491, Gr. 18, vom 5. 11, 1924, ausg. 15. 10. 1925.)

dn,

Albert Knepper, Briissel (Belg.). Vorrichtung zur Er-
zeugung galvanischer Niederschlige (von Zinken, Zinnen,
Nickeln usw.) auf Dréhten, Bandeisen, profiliertem Eisen mittels
stromabnehmender und gleichzeitig glattender Organe, dad. gclk,,
dafl diese Organe als Zangen ausgebildet sind, die eine Art
ausdehnbares Zieheisen bilden. — Diese Zange bildet einiger-
maflen ein sogenanntes ausdehnbares Zieheisen, das gleiclizeitig
zur Erzeugung eines gut anhaftenden, durch dehnbares Zink
gebildeten Niederschlages dient, gewohnlich Hochglanz gibt und
zur Zufithrung des Stromes dient. Der auf den Draht ausgeiibte
Druck wird durch eine Feder eingestellt. Zeichn. (D. R. P.
420205, K1. 48a, Gr. 9, vom 27. 1. 1924, Prior. Belgien 18. 1.
1924, ausg. 16. 10. 1925.) dn.

Edwin BoBhardt, Berlin-Tempelhof. Verfahren und Vor-
richtung zur Erzeugung eines weitgehend desoxydierten, vor-
zugsweise kohlenstoffarmen FluBeisens in Siemens-Martinifen
mit an den Kopiseiten angebauten Gaserzeugern nach Pat.
398208, 1. dad. gek., da wihrend des Schmelzverfahrens im
Herdraum mit Unterdruck gearbeitet wird. — 2. Vorrichtung
zur Ausiibung des Verfahrens, dad. gek. dal die Ofenképfe
und die Gaserzeuger luftdicht abgeschlossen sind, und daf} die
zur Vergasung des Brennstoffes erforderliche Luftmenge durch
einen Schieber unterhalb des Rostes in regelbarer Weise zu-
gefilhrt wird. — Beim Betriebe der Siemens-Martinéfen, mit
an den Kopfseiten angebauten Gaserzeugern nach Patent
398 208, haben sich Schwierigkeiten bei der Erzeugung eines
blasenfreien, desoxydierten Materials ergeben. Insbesondere
war dies der Fall, wenn es sich um die Herstellung von kohlen-
stoffarmem FluBleisen handelte. Dies kam daher, dafl die Gase
aus dem Schmelzgut schwer entweichen konnten, da im Ofen
ein Uberdruck herrschte, hervorgerufen durch das Einblasen
von Gas und Dampf. Da in dem neuen Ofen mit Unterdruck
gearbeitet wird, konnen die Gase leicht entweichen. Zeichn.
(D. R. P. 420241, KIl. 18b, Gr. 14, Zus. z. Pat. 398 208, vom
11. 2. 1925, lingste Dauer: 25. 10. 1941, ausg. 17. 10. 1923)

dn.

Aus Vereinen und Versammlungen.

Vereinigung der Grofikesselbesifier E. V.
Jahresversammlung Darmstadt am 18, u. 19. 9. 1925.

Der Vorsitzende, Obering. Quack, Bitterfeld, eréfinete
die wissenschaftliche Vortragsreihe iiber das Thema: ,Speise-
wasserpfleye” und fiihrt aus, dafl der Ausschufi fiir Speise-
wasserpflege der Vereinigung diese Vortragsreihe veranstaltet
habe, um die seit Beginn des Krieges ruhenden Forschungs-
arbeiten auf dem Gebiete der Speisewasserbehandlung neu an-
zuregen und eine Ubersicht zu geben iiber die heute als fest-
stehend anzusehenden Grundlagen fiir die weitere Bearbeitung.

Der erste Teil der Vortrige beschiftigte sich mit dem
Thema: ,, Aufbereitung des Speisewassers™.

Prof. Dr. Eitner von der Technischen Hochschule Karls-
ruhe entwickelte die Herkunft der verschiedenen charakteristi-
schen Eigenschaften deutscher Rohwisser. Er zeigte an Hand
einer Zahlentafel, wie in den einzelnen Bezirken Deutschlands
charakteristische Unterschiede in der chemischen Zusammen-
setzung von Wissern enfstanden sind. Diese Ubersichtstabelle
enthielt erhebliche Schwankungen im Gehalt der Wisser an
Hirtebildnern, Eisen, Stickstoffverbindungen, organische Sub-
stanzen, Kieselsdure, Kohlensiure, Schwefelsiure usw. und
begriindete die Notwendigkeit, mit Riicksicht auf diese starke
Verschiedenheit auch die Aufbereitung fiir den Kesselbetrieb
zweckmifig in einer dem jeweiligen Wasser angepafiten Weise
zu gestalten, —

Anschlieflend an diesen Gedanken leitete Dr. Splitt-
gerber von der Agfa, Wolfen, unter Erorterung der
entsprechenden chemischen Formeln die fiir jede Wasser-
zusammensetzung zweckmifligsten Enthértungsmethoden ab.
Das Kalk-Soda-Verfahren ist besonders angebracht fiir Wisser
mit freier Kohlensdure und vorwiegender oder erheblicher
Carbonathirte; das Atznatron-Soda-Verfahren fiir solche Wisser,
bei denen bei absolut hohen Hirtegraden ein betrichtlicher
Teil der Hirte auf Magnesiasalz entfillt, und bei denen gleich-
zeitig die Schlammenge moglichst niedrig gehalten werden soll;
das Sodaverfahren ohne oder mit Riickfithrung, das in Wirk-
lichkeit infolge Spaltung der iiberschiissigen Soda im Kessel
zwangsldufig zu einer Atznatron-Soda-Reinigung wird, fir
Wiisser mit vorwiegender Nichtcarbonathirte bei gleichzeitiger
Magnesiaarmut und nicht zu hohem Salzgehalt; die Permutit-
enthédrtung fitr Wasser mit niedrigen Gehalten an freier Kohlen-
siure und Carbonathirte; das Kalk-Atfznatron-Verfahren fiir
Wiisser, deren Carbonathirte bedeutend héher ist, als die Nicht-
carbonathirte; das Barytverfahren fiir besonders sulfatreiche
Wisser; Verdampferanlagen werden mit Riicksicht auf die
hohen Kosten in der Hauptsache verwendet fiir Kraftanlagen
mit weitgehender Riickgewinnung des Dampfes als Konden-
sat und einem geringen Zusatzwasserbedarf.

Mafigebend fiir die Beurteilung des Endefiekts bei der Ent-
hiirtung wird immer der Befund des Kesselinnern sein miissen.
Fiir die chemische Uberwachung ist es daher von gréfiter Be-
deutung, solche Grenzwerte zu empfehlen, bei deren Einhaltung
die Garantie vorhanden ist, dafl im praktischen Kesselbetrieb
Kesselstein und Anfressungen maoglichst verhiitet werden.

Fiir die chemische Uberwachung werden nachstehende
Grenzzahlen angegeben:

A Kesselwasser.

Die chemische Untersuchung des Kesselinhalts muf} sicl
auf die Feststellung der einzelnen Werte Atznatron und Soda
erstrecken. Verlangt werden:

a) entweder Atznatron (Natronlauge) mindestens 0.4.
hochstens 2,0 g/l oder Soda mindestens 1,8, hochstens 3,0 g/l;
beide konnen sich in dem angegebenen Verhilinis ersetzen;

b) geloste Salze hochstens 20 g/l, entsprechend 2,0° Bé bei
Verwendung eines an organischen Substanzen armen Wassers,
oder 15g/l entsprechend 1,5° Bé bei Verwendung eines an
organischen Substanzen reichen Wassers;

c) organische Substanz (ausgedriickt als Kalium-Perman-
ganat-Verbrauch-Oxydierbarkeit) hochstens 1,5—2g/l;

d) Resthirte unter 2°¢;

e) zur Erlangung von Erfahrungen empfiehlt sich auch
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noch die Feststellung des Soda-Sulfat-Verhiltnisses entsprechend
amerikanischen Forderungen folgendermaflen: Berechnet man
die Gesamtalkalitdt des Wassers auf Soda, die Gesamtsulfat-
menge auf Glaubersalz, so soll das Verhidltnis gelten Na,COs :
Na,SO, e

a) bei Dampfdrucken bis zu 10,5 Atm. —1:1;

b) bei Dampidrucken von 10,5—-17,5 Atm. =1 : 2;

¢) bei Dampidrucken von mehr als 17,5 Atm. —1:3.

B. Enthéiartetes Wasser.

a) Uberschiissiger Kalk: 0;

b) Uberschiissige Soda: etwa 1 g/l;

¢) Uberschiissige Natronlauge bei Riickfiithrungsanlagen:

etwa 0,1¢g/1;

d) Resthirte unter 29,

Sauerstoff allein bei Abwesenheit von Kohlensiure wirkt
im allgemeinen weniger schéidlich als vielfach geglaubt wird.
In dem stark alkalischen Kesselwasser haben sich als noch
nicht besonders schédlich erwiesen Gehalte bis zu 5mg/l ent-
sprechend 3,5 cem/l Sauerstofi und bis zu 35 mg/l Kohlensiure,
bezogen auf den zu Wasser kondensierten Dampi. — Fiir die
ausschliefiliche Verwendung von Kondemsat oder Destillat ist
aufler der Entgasung, die wegen des besonders guten Ldsungs-
vermogens der Kondensatwisser fiir Gase — insbesondere
Sauerstoff und Kohlensiure — unbedingt erforderlich ist, auch
noch ein zusatzlicher Schuiz durch Zugabe von Alkali erforder-
lich. Dieses Alkali wird dann auch noch die geringe Resthirte,
die durch Kondensatorundichtigkeiten hervorgerufen wird,
ausscheiden. Qb auch noch die von den Amerikanern emp-
fohlene Einhaltung des Verhiltnisses zwischen Soda und Sul-
fat erforderlich ist, mufl die Zeit lehren.

Als eine dringende Aufgabe der wissenschaftlichen For-
schung erscheint in diesem Zusammenhang die genaue Ermitt-
lung der zu jeder Wasserstoffionenkonzentration zugehorigen
Angriffszeit. Fir eine Festlegung von Anfordernngen an das
Kessel- und Speisewasser fiir Hochdruck- und Hochstdruck-
kesse] liegen prakfische Erfahrungen noch nicht vor; sicher ist
aber, da} die Hochstgrenze des zulidssigen Salzgehaltes mit Zu-
nahme von Temperatur und Druck stark abnehmen. Unter
Beriicksichtigung dieser Tatsache ist aber die Verwendung von
alkali- und salzhaltigen Wissern noch durchaus nétig. Von
anderer Seite wird allerdings die Meinung vertreten, dafl unter
allen Umstinden hirte-, alkali-, chlorid~- und gasfreies Wasser
gespeist werden mufl. Die Vertreter dieser Meinung rechnen
damit, da ihr Kondensat nicht theoretisch reines Destillat ist,
und daf3 deshalb Korrosionen nichtf zu befiirchten seien. Vortr.
leitet allerdings aus seinen Mitteilungen die Folgerung ab, daf
bei Hdochstdruckkesseln auch in diesem Falle ein gewisser
Alkaligehalt des Wassers verlangt werden mufl.

Obering. Pfadt von der Bremer Wollkammerei in
Blumenthal bei Bremen: ,Permutiertes Wasser und silicitm-
haltiger Kesselstein®,

Vortr. sucht aufgetretene Flammrohreinbeulungen auf das
Vorhandensein eines sehr kieselsiiurereichen Kesselsteins
zuriickzufithren, der sich aus einem permutierten Wasser als
zwar sehr dimner (1 mm), aber auflerordentlich fester Belag
(bis zu 50 % Si0,) abgeschieden hat. Das verwendete Roh-
wasser besitzi einen Kieselsduregehalt von 20—30 mg/l. Vortr.
vertritt die Ansicht, dafi zwar keine Kieselsiure aus dem Per-
mutitmaterial selbst in das Wasser iibergehe, dafl aber infolge
der Permutithdrtung die im Wasser vorhandene Kieselsdure,
nicht wie dies beim Kalk-Soda-Verfahren der Fall sei, in
unldslicher Form mit in den Schlamm gehe, sondern zunéchst im
Wasser gelost bleibe, sich dort anreichere und dann erst im
Kessel selbst ausscheide.

Dr. Haak vom Leunawerk, Merseburg, brachte Angaben
iiber Entgasung, Gasschutz und Destilliereinrichtungen: a) Ent-
gasungsmethoden.

Die befriedigende Vakuumentgasung bei 60°, wie sie im
Leunawerk ausgefithrt wird, und die gleichfalls befriedigende
Entfernung von Sauerstoff und Kohlensiure durch Einleiten
von Stickstoff nach dem Verfahren der Sticksioffwerke, Knapp-
sack. Die Erfahrungen bei einer Enigasung mit dem Wirbel-
stromapparat einer Frankfurter Firma seien ebensowenig be-
friedigend wie die Bindung des Sauerstoffs an Eisenspanfilter.

b) Gasschutzmethoden.

Die Anbringung eines Dampfpolsters, die Verwendung von
Sauerstoffschutztiltern nach Balcke, die Fernhaltung der
Gase aus dem Wasser durch Uberschichten mit Mineralsl und
die Anwendung von Gasometerglocken auf dem Wasserspiegel
des Speisewasserbehilters nach Patent Kollbohm und einer
Ausfithrung von Direktor Heinicke, Trattendorf.

¢) Verdampferanlagen.

Ein Balckescher Vierfachverdampfer im Kraftwerk
Fortuna II bei Kéln (Rhein) und eine Verdampferanlage der
Atlaswerke, Bremen, die im neuen Grofikraftwerk Hannover
aufgestellt ist. An der letzteren Anlage wiirden zurzeit noch
Umbauten ausgefiihrt.

In der Besprechung schildert Pothmann, Griesheim
(Main): ,,Die Grundprinzipien und die Entwicklung -einiger
elektrischer Kesselschutzsysteme, insbesondere des ,,Cumber-
land“~, Stromlos- und Agfilverfahrens”“. Das erstere scheine in
der Praxis fiir Kesselanlagen keine allzu grofle Bedeutung er-
langt zu haben, obgleich seine Wirkung in einzelnen Kesseln
festgestellt werden konnte. Das Stromlosverfahren, das sich
noch im Versuchsstadium befindet, kénne in mehrere Einzel-
verfahren gegliedert werden; wesentlich fiir die in vielen
Fillen vorhandene Wirkung scheine dabei das Auftreten von
pulsierenden Strémen, sei es Gleichstrom, sei es Wechsel-
strom, zu sein.

Der zweite Tag der Vortragsreihe beschiftigte sich mit der
Behandlung des Themas: , Einwirkung des Speisewassers auf
den Kesselbaustoff“.

Prof. Dr. Bauer, Abteilungsvorsteher vom Material-
priifungsamt, Berlin-Dahlem, berichtete unter eingehender Be-
nutzung der Lileratur, insbesondere der lange Jahre unbeach-
teten Arbeiten von Ledebur {iber ,,Die Beziehungen zwischen
Flufieisern und Wasserstoff und kam zu dem Schluf}, dafl man
im Kesselbetrieb nach Mdoglichkeit alles vermeiden soll, was
zur Entwicklung von Wasserstoff im Kessel fithren konne.
Solcher naszierender Wasserstoff setze die Zugfestigkeit von
FluBeisen erheblich herab. Als zuldssige Grenze wird 0,0002 %
angegeben, wihrend z. B. der molekulare Wasserstoff selbst
bei 200 Atm. Druck in 100 %iger Reinheit gegeniiber Eisen
unschidlich ist.

Prof. Dr. Baumann, Vorsteher des Materialpriifungs-
amies der Technischen Hochschule zu Stuttgart, fiihrte zahl-
reiche metallographische Schliffe im Lichtbild vor, die das
,Verhalten von weichem Flupeisen gegeniiber konzentrierter
Atznalronlauge in Eindampfapparaten” zeigen. Seine Aus-
filhrungen bestitigen, daff die Zerstérung solcher Laugenein-
dampfapparate beschleunigt wird unter folgenden Voraus-
setzungen:

1. Vorangegangene Kaltverformung des Materials ohne

nachheriges Ausgliihen.

2. Eine bestimmte Héhe der Konzentration der Lauge.

3. Hohe Temperatur der Lauge.

4. Individuelle Beschaffenheit des Baustoffs der Apparate,

insbesondere der Rohre,

Prof. Dr. Thiel vom Physikalisch-chemischen Institut der
Universitat Marburg: ,,Grenzen der Konzentrierung von Kessel-
speisewasser an undichten Nietndhten™.

Die undichte Nietnaht ist ein sehr feiner Capillarkanal,
der von innen unter Druck stehe und nach aulen hin irgendwo
miinde. Letzteres ist Voraussetzung fiir die Moglichkeit, daB
Kesselwasser als Dampf aus dem Kessel heraustritt und die
gelosten Salze unter Druck in der Nietnahtfuge zuriicklafit.
Die Ausscheidung der Salze in der Nietnaht ist durchaus ab-
hingig vom Verhéltnis der Geschwindigkeit der Zustrémung
zu derjenigen der Verdampfung. Die Stelle hdchster Salz-
konzentration ist natiirlich identisch mit der Stelle der hochsten
Temperatur. Immerhin ist fiir die weitere Betrachtung die
einfachste Voraussetzung diejenige, dafl in der AuBlenseile der
undichten Nietnaht die gleiche Temperatur herrscht wie im
Innern des Kessels. Dann haben wir zwei verschiedene Grenzen
fiir die Konzentration; die eine ist gegeben durch die Be-
dingung, daBl die Fliissigkeit auflen sich ins thermische Gleich-
gewicht setzt mit einer Gasphase, bestehend aus Wasserdampf
von 1 Atm. Das ist die untere Grenze. Die obere Grenze ist
gegeben durch denjenigen Wassergehalt, den natiirliche mittel-
temperierte Auflenluft zeigen wird, wenn diese Luft in den
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Kessel hineinkommt, erwérmt wird und jetzt in Berithrung mit
dem herauskommenden Tropfen ins thermische Gleichgewicht
kommt. Die eigentlichen Salze spielen eine nur bescheidene
Rolle. Aus den Siedepunkten von gesiittigten Losungen folgt,
daf} solche Losungen nicht weiter konzentriert werden konnen;
beim Erhitzen auf hohere Temperaturen verlieren sie ihren
Wassergehalt vollstindig und scheiden sich als wasserfreie
Salze aus. Jede Temperatursteigerung iiber die angegebene
Sittigungstemperatur hinaus (selbstverstindlich bei gewdhn-
lichem Luftdruck) schliefit von vornherein die Gegenwart dieser
drei Salze in Lésung aus. Eine Sprengwirkung dieser Salze
in der Nietnaht wird nicht eintreten; durch Erreichen der oben
angegebenen Temperaturen scheidet sich ndmlich wasserfreies
Kochsalz, wasserfreies Glaubersalz und eine mit 1 Molekiil
kristallisierende Soda aus. — Demgegeniiber verhalien sich
die einzelnen Laugen, Natron- und Kalilauge, ganz anders. Ver-
suche haben ergeben, dafd eine Abscheidung von festem Alkali-
hvdroxyd iiberhaupt nicht eintreten kann, vielmehr das wasser-
haltige Alkalihydrat allméhlich und kontinuierlich in die hoch
konzentrierte Schmelze {ibergeht. Gefunden wurden als Grenz-
werte im Sinne der erwihnten Ausfithrungen

fiir die untere Grenze: mit Wasserdampf von 1 Atm. Druck

steht im Gleichgewicht eine Lauge von 77,5 % Atz-
natron oder 65,0 % Alkali,

fiir die obere Grenze: mit Wasserdampf von 7 Atm. Druck

steht im Gleichgewicht eine Lauge von 100 % Atz-
natron oder 65,0 % Atzkali,

Diese konzentrierten Laugen besitzen ein gewisses Losungs-
vermbgen fiir die andern Salze, das jedoch in der Praxis ver-
nachldssigt werden kann. So ‘18st z. B. Natronlauge bei der
héchsten Konzentration nur 3 % Soda, Kalilauge nur 54 %
Pottasche.

Fafit man die Moglichkeit ins Auge, daf} die Undichtig-
keit der Nietnaht nicht nach aufien hin durchgeht, daf3 also die
Nietnaht am dufleren Ende noch geschlossen ist, so treten ganz
andere Verhiltnisse auf. Da praktische Versuche {iber diesen
Fall noch nicht vorliegen, 148t sich zurzeit irgendeine Aussage
dariiber nicht machen; sicher ist nur, dafl man es einer-
seits mit hoheren Temperaturen, anderseits auch mit héheren
Wasserdampipartialdrucken zu tun hat, und dafl beide Eigen-
schaften einander entgegenwirken.

Im Anschlu an diesen Vortrag berichtete Prof. Dr. Thiel
iiber ..Die Mdglichkeit der Aufnahme von Alkalimetallen und
-Laugen durch Eisen unter den Bedingungen dcs Kesselbetriebes™.

Fisenpulver wurde zwei Stunden lang unter einem Druck
von 15 Atm. entsprechend einer Temperatur von 200° in
8 %iger Natronlauge erhitzt; 75 g dieses Pulvers nehmen einen
Raum von 10ccm ein und besitzen gerade die Oberfliche von
1qm. Nach Beendigung des Kochens war das freie Eisen-
pulver in eine zihe, harte Paste umgewandelt worden, die
sich nur durch mechanische Behandlung zerkleinern lief3.
Wenn nun keine chemische Anderung des Eisenpulvers ein-
getreten war. so mufite man durch scharfes Auswaschen des
Pulvers auf dem Filter die Kochfliissigkeit Natronlauge leicht
wieder herauswaschen kénnen; aber selbst nach 50 maligem
Auswaschen nahm die Natronlauge kein Ende. Gleichzeitig
zeigten sich bei jedem Schiitteln und Dekantieren grofie Mengen
von wolkigem Staub und von Gasblasen, welch letztere ein-
wandfrei als Wasserstoft charakterisiert werden konnten. Bei
Kalilaugen waren die Erscheinungen weit weniger deutlich.
Nach 10 maligem Auswaschen des locker gebliebenen Metall-
pulvers war es frei von Alkali, allerdings rotete sich nach
lingerem Stehen das mit Phenolphthalein versetzte Dekantie-
rungswasser auch wieder. Aus diesem Verhalten ist zu
schlieflen, daf sich Kalium viel weniger mit Eisen amalgamiert
als Natrium. Im {ibrigen sind #hnliche Unterschiede zwischen
Kalium und Natrium auch auf anderen Gebieten der Elektro-
chemie bekannt. Aus dem Wasserstofigehalt 1aBt sich ein un-
gefihrer Natriumgehalt der Eisennatriumlegierung von 0,1 %
berechnen.

FEine Verschlechterung der physikalischen Eigenschaften
des Eisens durch die geschilderte Einwirkung ist deshalb nicht
von der Hand zu weisen, weil die angreifende Wirkung von
naszierendem Wasserstoft 108 mal so stark ist wie diejenige
von molekularem Wasserstoff.

Mit dieser Beobachtung von Prof. Dr. Thiel ist zweifel-
los die bisherige Diskussion iiber die Moglichkeit einer schid-
lichen Einwirkung von Natronlauge auf Eisen unter einen
neuen Gesichtspunkt geriickt worden Wir miissen jetzt damit
rechnen, dafl durch Einwirkung von Natronlauge aus dem
Eisen nichts herausgeholt wird, sondern daf3 vielmehr Natrium
hineingeht.

In der Aussprache erirterte Dr. Werner, Material-
priffungsamt von Leverkusen, unter Vorfihrung von Licht-
bildern ebenfalls die RiBbildung ar Eisenblechen verschieden-
ster Zweckbestimmung an Kesseli und Atznatron-Eindampf-
apparaten.

Die Theorien iiber Schiden lassen sich danach in vier
grofle Gruppen einteilen:

a) Wasserstoftkrankheit. Auf Grund von Versuchen lehnt
Dr. Werner die Wasserstoffkrankheit als Ursache der
Briichigkeit von Natronlaugeapparaten ab;

b) mechanische Beanspruchung. Diese spielt unbedingt
eine sehr groie Rolle;

c) chemischer Angriff. Er ist wirksam im Zusammenhang
mit einer Kaltdeformation;

d) kaustische Sprddigkeit. Die amerikanische Theorie
der kaustischen Sprédigkeit kann ohne Bedenken abgelehnt
werden.

Nickel ist gegen gewisse Alkalilaugen widerstandsfahiger
als Eisen, weshalb der nickelreiche V 2a-Stahl fiir solche
Apparaturen wahrscheinlich besonders geeignet sein wird.

Das letzte Bild des Vortr. zeigte drei Dampfverteilungs-
rohre aus einer Destillationsanlage. Zwei dieser Rohre aus
Flufleisen waren schon nach zweijihriger Benutzung zerstort,
das dritte aus Schweifleisen war nach 17 jihrigem Betrieb noch
brauchbar. Dieser Befund beweist einmal die Brauchbarkeit
des schon fast ganz verworfenen Schweifleisens fiir gewisse
Fabrikationszweige, anderseits die Abhingigkeit der Zer-
storung von der Zusammenseizung des Malerials.

Da frither die Rohre in den Atznatron-Eindampfern meist
aus Schweifleisen, heutzutage ausschliefilich aus Flufleisen
hergestellt sind, diirfte dieser Wechsel eine gewisse Erklarung
fiir das jetzt viel hiiufigere Auftreten von Zerstérungen an den
genannten Apparaturen geben.

Obering. Riefl vom Materialpriifungsam! des Bayerischen
Revisionsvereins in Miinchen zeigte in Lichtbildern die Zer-
storungen, die in einem Teil eines aus Flufieisen bestehenden
Natronlauge-Eindampfers aus einer chemischen Fabrik auf-
getreten sind. Die Schiden zeigen sich ausschliellich an solchen
Stellen, die vorher irgendwie bearbeitet worden sind. Wichtig
ist die Beobachtung, daB beim Erhitzen des irgendwie vor-
behandelten Materials auf 750 ° eine starke Vergréfierung des
Kornes, beim Erhifzen des unbehandelten Materials keine Korn-
vergroflerung bemerkbar wird. Es scheint, als ob die Lauge
sich allmdhlich in das Innere des Eisens hineingearbeitet habe
und dort entweder infolge Kristallisation oder chemischer
Bindung die Volumenvergréfierung und als Folge davon eine
Sprengwirkung verursache.

Verein Deutscher Gieflereifachleute, Gruppe
Brandenburg.
Berlin, den 10. 11. 1925.

In der ersten Wintersitzung desVereins deutscher Gieferei-
fachleute, die in der Aula der Geologischen Landesanstalt unter
Vorsitz von Direktor Scharlibbe stattfand, sprach Ingenieur
H.Hermanns, Berlin, iiber: ,,Praktische Erfahrungen mit der
Separation grofier Schuttmengen aus Gieflerei und Stahlwerl':.

Fiir die Abfallwirtschaft und somit die Wirtschaftlichkeit
des Gieflereibetriebes ist die Schuttaufbereitung ein sehr wich-
tiges Gebiet. In den Schuttmengen sind bedeutende Mengen
von Eisen enthalten, die man wiedergewinnen kann, aber es muf}
hierzu Kraft und Arbeit aufgewandt werden, und dies bestimmt
in hohem Mafie die Wirtschaftlichkeit. An Hand von Zahlen
legt Vortr. dar, dafl eine Schuttseparationsanlage fiir den Be-
trieb immer wirtschaftlich ist. Legt man z. B. eine Separations-
anlage zugrunde, die 4000 M Anlagekosten erforderte, im Tag
40t Schutt verarbeitet und rechnet man fiir die Abschreibung
10 %, fiir die Verzinsung 12 % ab, und nimmt einen Kraftbedarf
von 40 KW. im Tag an, so kommt man unter Einrechnung
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von 3000 M Lohnen fiir die zur Bedienung eljfoi-derlichren zwei
Mann auf eine Ausgabe von 5780 M im Jahr. Demgegeniiber
steht eine Einnahme aus den bei 12000t Schutt im Jahr ge-
wonnenen 550t Abfalleisen im Wert von 85 M je Tonne, also
rund 17500 M Einnahme, woraus sich ein Jahresgewinn von
11720 M ergibt.

Im Tagesschutt ist das Eisen sauber und nicht verrostet, beim

Haldenschutt dagegen mufl das Eisen oft mit der Halde gel6st

werden, ist oft verrostet und mufl zur Aufbereitung von Sand
stark geschiittelt werden. Die Aufbereitung von Haldenschutt
bedeutet immer ein grofles Risiko, einen Ausgleich bietet nur
der Gehalt des Schuttes an Eisen. Man kann bei der Schutt-
separation im voraus nie sagen, wie sich die Wirtschafilichkeit
gestaltet, sie ist verschieden je nachdem, ob man Schutt aus
einer Graugieflerei, Stahlgieflerei, TempergieBerei verarbeitet.
Man kann also immer nur von Fall zu Fall iiber die Wirtschaft-
lichkeit urieilen. Giinstiger gestaltet sich die Haldenseparation,
wenn man auf der gleichen Anlage auch den Tagesschutt mit
verarbeiten kann. Das 148t sich aber nicht immer durchfiihren,
da die Halden manchmal vom Werk weiter entfernt liegen.
Jedenfalls kann der Tagesschutt die Wirtschaftlichkeit der
Haldenaufbereitung giinstig beeinflussen. Ein Beweis fiir die
Wirtschaftlichkeit der Schuttseparation sind die zahlreichen
grofien Anlagen, die in Betrieb sind.

Die Separalion wird durchgefiithrt mit einem Magnetsystem.
Fiir geringe Leistungen verwendet man Magnettrommeln,
grofle Leistungen bedingen lange Trommeln. Die Schuttsepara-
tion ist besonders fiir Gieflereizwecke ausgebildet worden. Es
mufl aber jede Anlage dem Zweck angepafit werden. Vortr.
zeigt eine Anlage, bei der in der Stunde 5—6 cbm Schutt be-
wiiltigt werden, wobei der Sand fast restios «in mdglichst reiner
Form wiedergewonnen wird. Es {allt das taube Material aus
einer Trommel auf eine Schiittelrinne, auf einem besonderen
Sieb wird der feine Sand abgesiebt und in eine Schurre geleitet.
Das taube Material wird unten abgezogen. Das Eisen fallt
ebenfalls auf eine Schiittelrinne, wo die Trennung in grobes und
feines Material vorgenommen wird. Fine andere Anlage ge-
winnt das Eisen in zwei Korngréfien und den Schutt als grobes,
taubes Material und Sand. Bei der Aufbereitung von Halden-
schutt, ist vor allem wichtig die giinstige Lsung der Transport-
frage. Die deutsche Volkswirtschaft hat Eisenreserven allein
in den Abgiingen, in den Schuttmengen der Gieflerei- und Stahl-
werksbetriebe. Nach seinen Schitzungen kémnen durch sach-
gemifle Verarbeitung des Schuttes iihrlich mindestens 150 000 t
verwertbares metallisches Eisen wiedergewonnen werden, wo-
durch wir aus dem Ausland eingefiihries Eisen sparen kénnen.
Mit diesen Zablen will Vortr. die Wichtigkeit der Schuttsepara-
tion fiir die deutsche Volkswirtschaft dartun und zu weiteren
Arbeiten auf diesem Gebiete anregen.

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker und
Ingenieure.

Hauptversammlung am 2. 12, 1925 im Hause des Vereins
deutscher Ingenieure, Berlin.
Vortréige: Prof. Dr. Krais: ,Der Aufschiuf pflanzlicher
Rohstoffe mittels Saipetersdure nach dem Verfahren des Textil-

forschungsinstituts Dresden”. — Prof. Dr. Hilpert, Berlin:
.Neues dber die Verwertung der Sulfitablange“. — Prof. Dr.
Jonas, Darmstadt: ,Thema vorbehalten”. — Dipl.-Ing.

Wintermeyer, Heidenheim: , Der stetige Schleifer”.

Anldglich der Hauptversammlung finden am 1. 12. folgende
Sitzungen statt:

Sitzung der Faserstoff-Analysen-Kommission
(des Vereins deutscher Chemiker und des Vereins der Zell-
stoff- und Papier-Chemiker und Ingenieure). Vors. Prof. Dr.
Schwalbe, Eberswalde. . Bestimmung der a-Cellulose”™. Refe-
rat des Vorsitzenden mit anschlieffender Besprechung. Gemein-
same Sitzung des Fachausschusses und der Ana-
lvsen-Kommission des Vereins der Zellstoff- und Papier-
Chemiker und -Ingenieure; Obmann: der Geschiftsfithrer des
Vereins, Prof. Dr. Heuser, Berlin-Seehof. Sulfitzell-
stoff-Kommission: Obering. Zopf, Frankifurt (Main):
WElektrische Gas- und Aboasreinigung in der Zellstoffindustrie®.
— Nalron- und Sulfatzellstoff-Kommission:
Dr. R. Sieber, Kramfors: ,Uber Alkaliverluste im Betriebe
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der - Sulfatzellstoff-Fabrikation. — Papierkommission: Dr.
Rithlemann, Wollsgriin: ,Uber die Festigkeitsbestimmung
von Zellstoff. — Ausschul fiir Kraft- und Wirme-
wirtschaft: Dr.-Ing. von Lafiberg, Minchen: ,Uber
die Eindampfung von Zellstoffablaugen”. — Dipl.-Ing. Ditt-
mar, Kehl: ,Betrieb mit Hochdruckdampf in der Zellstoff-

industrie“. — Technische Neuheiten: Dipl.-Ing. Bbhlig,
Frankfurt (Main): ,,Uber neuzeitliche Bauweise von Sdure-
tiirmen®.

Deutsche Beleuchtungstechnische Geselischaft.
Berlin, den 5. 11. 1925,

Direktor K. Thimm, Berlin: ,Neueste Anwendungen der
Acetylenbeleuchtung®.

Bei 809 wird vou Aceton das 2000—2500 fache seines Vo-
lumens an Acetylen aufgenommen; hierbei dehnt sich das
Aceton um nicht mehr als das 4—5fache aus. Um die Losung
in Stahlflaschen aufzubewahren ist es nétig, gesicherte Stahl-
flaschen zu verwenden. Vortr. zeigt solche Flaschen nach dem
System Pintsch. Er fiihrte Specksteinbrenner vor mit einem
Stundenverbrauch von 5—3851 Acetylen und einer Leuchtstirke
von 4—75 HK. Die Einfithrung des Acetylenflaschengases er-
moglichte es auch, das Acetylen in Glithlichtbrennern zu ver-
wenden, und zwar zunéchst als Stehlicht. Ein weiterer Fort-
schritt wurde erzielt, als es D alen gelang, einen Luftmischer
zu konstruieren. Vortr. zeigt danuo einen Luft- und Druck-
regler nach dem System Pintsch.

Ferner demonstriert ‘er neue Baustreckenlampen fiir Ace-
tylenbeleuchtung, die gegeniiber den frither verwendeten Sturm-
lampen, welche bei einem Verbrauch von 1501 eine Kerzen-
stirke von 2000 HK. gaben, mit 61 Verbrauch 20000 HK. und
mit 101 Verbrauch 25000 HK. ergeben. Der Verbrauch an
Acetylen ist also bei diesen neuen Lampen sehr gering. Die
Flaschen haben einen Gasinhalt von 10C01, so dal durch eine
solche Flasche die Beleuchtung fiir lange Dauer gesichert ist.

Die Acetylenbeleuchtung wird immer nur ein Notbehelf sein;
es gibt Fille, wo eine solche Notbeleuchtung erwiinscht ist. Als
im Rheinland und im Westen Berlins die Elektrizititswerke fiir
kurze Zeit aufler Betrieb gewesen sind, da hat man es sehr
angenehm empfunden, eine derartige Notbeleuchtung zur Ver-
tiigung zu haben. Weiter kommt das Aceiylen in Frage fir
Motorradbeleuchtung; von Pintsch ist eine solche mit Ace-
tylenflaschengas konstruiert worden, deren Wert insbesondere
darin liegt, dafl der Motorradfahrer in der Lage ist, durch
einen einfachen Handgriff das Licht von 2200 HK. aus dem
Spiegel herauszubringen und ‘auf 400 HK. herunterzudriicken.
Ein -anderes Anwendungsgebiet des Acetylengases bilden die
Blinkbrenner, die fiir Seezeichen in Frage kommen. Man be-
kommt durch die Acetylenmagnetblinker .ein ganz distinktes
Licht, wie es bei elektrischem Licht infolge des Nachglithens
nicht erreicht werden kann. Der - Acetylenverbrauch betrigt
in 24 Stunden einschlieflich der Z{indflamme nur 231 Man
hat auch den Gedanken erwogen, im Berliner Strafenverkehr
diese Blinker zu verwenden, doch diirfte hier die Verwendung
eines festen Lichtes als Verkehrsregler vorteilhafter sein. Man
kénnte sehr gut an den Verkehrsreglern eine Flasche an-
bririgen, mit einem selbstitigen Druckregler, und von dort
das Gas dann in einer Niederdruckleitung zu den Laternen
tiithren, die mit roten und griinen Glasscheiben versehen sind.
Zum Schluf3 betont Vortr., daB das Acetylenlicht dem Sonnen-
licht am #hnlichsten ist und das Auge am wenigsten schadigt.

Der Vortrag loste eine lebhafte Diskussion aus. Geh.-Rat
Prof. Dr. Wedding hebt den Nachteil der Ruflabscheidung
und das Blaken der Acetylenflamme hervor. Bei der geringsten
Storung am Specksteinbrenner entsteht eine Ruflabscheidung,
die die Acetylenbeleuchtung von Innenriumen sehr fraglich
macht. Bei der Verwendung des Acetylens fiir die Gasgliih-
lichtbeleuchtung fithrt die geringste Stérung in der Leitung,
die an die Diisendfinung herantritt, zu eimer schiefen Aus-
dehnung der Flamme und ebenfalls zur Ruflabscheidung.

Diréktor Thimm erklirt, dafl vor den Lampen jetzt ein
Filter eingebaut wird, welches die Verunreinigungen auffingt.
Es werden mit gutem Erfolg eine Reihe von Kleinbahnen mit
Acetylen beleuchtet. ‘ :

Prof. Vogel fragt an, ob man sich nicht damit beschiiftigt,
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das Acetylenlicht in seiner neuen Form weiter in der Land-
wirtschaft einzufithren. Wir haben noch viele Gegenden, in
denen die Einfithrung des elektrischen Lichtes noch nicht durch-
fihrbar ist, und dort hat man auch frither im grofien Umfang
die Acetylenbeleuchtung verwandt. Direktor T him m erklirt,
daf} jetzt, wo wir das Netz der Acetylengasanstalten in Deutsch-
land dichter machen, die Einfithrung der Acetylenbeleuchtung
leichter moglich sein wird, da der weite und teure Transport
der Flaschen dadurch wegfillt. Es kostet heute in Leihflaschen
dos Acetylen M 2,75 je 10001, bei Jahresabschluff nur M 2,65
und der Preis erniedrigt sich bedeutend bei Bezug in eigenen
Flaschen. Die Lebensdauer der Acetylengasstriimpfe betrigt
etwa £00 Brennstunden, sie hingt allerdings im groflen Mafle
ab vom sicheren Anziinden. Da das in Stahlflaschen auf-
bewahrte Acetylen sehr sorgfiltig gereinigt ist, zeigt es auch
keinen unangenehmen Geruch mehr, es riecht nur angenehm
leicht nach Aceton. Die Frage der Konstanz der Lichtstirke
keantwortet Direktor Thimm dahin, dal die Lichtstirke
der Acetylengliihlichtflamme kaum merkbar zuriickgeht. Alle
Flaschen werden, bevor sie in den Verkehr kommen, von der
Chemisch-Technischen Reichsanstalt eingehend gepriift; seit der
Einfithrung des Flaschenacetylengases sind so gut wie keine
Ungliicksfille eingetreten. Eine Selbstzersetzung des Gases,
eine freiwillige Explosion, kommt kaum in Frage, da sich das
Acetylen erst bei ungefihr 700 ¢ zersetzt.

Dr. Lux verweist dann noch darauf, dafli auf allen
schweizerischen Bergbahnen komprimiertes Acetylen zur
Wagenbeleuchtung benutzt wird; diese Beleuchtung wurde ge-
wihlt, weil sich eine elektrische Beleuchtung bei der Perioden-
zahl, mit der die mit Wechselstrom arbeitenden Bergbahnen
betrieben werden, nicht anschlieflen 148t, aulerdem auch die
Bahnen zuweilen nicht mit Elektrizitit, sondern mit Turbinen
betrieben werden.

Tn Ttalien werden die Acetylenlampen beim Fischfang
benutzt. —

In gereinigter Form ist das Acetylen nicht giftig; es wird
seit 2—3 Jahren an Stelle von Chloroform zur Narkose be-
nutzt und hat sich unter dem Namen Narzylen in der Medizin
eingebiirgert. Der Vorteil der Verwendung des Acetylengases
zur Narkose beruht darin, dafli die mit Acetylen betiubten
Leute schneller wieder zum Bewufitsein kommen, und dafi alle
unangenehmen Nacherscheinungen des Chloroforms vermieden
sind. Es gibt nur wenige Ausnahmen, die gegen Acetylen
empfindlich sind: es gibt eine Idiosynkrasie gegen Acetylen,
aber die Zahl solcher Leute ist sehr gering.

Im AnschluB an die Ausfiihrungen iiber die Acetylen-
beleuchtung machte Obering. Alberts noch einige Angaben
iiber die ,.Heutige Bedeutung der Petroleumbeleuchtung”. Trotz
Acetylengas und elektrischer Beleuchtung ist noch im ziem-
lichen AufimafBie die Verwendung fliissiger Brennstoffe zu Be-
leuchtungszwecken notwendig. Es konnte zunichst scheinen,
daB3 nach dem Kriege eine bedeutende Abnahme des Leuchtdl-
verbrauchs in Deutschland stattgefunden hat. Im Jahre 1913
sind nach Deutschland 1407 C00t Mineraldlprodukte eingefiihrt
worden, hiervon waren 52,9 %, d. h. rund 745000t Leuchtsl.
Dem gegeniiber sind 1923 nur 731000t Mnieraldl eingefiihrt
worden, hiervon waren 97350t, gleich 133 %, Leuchtsl. Von
diesen Mengen liefert uns 80 % Amerika, der iibrige Teil
kommt aus Ostpolen, Rum#nien und Galizien. Interessant ist
nun, da8 der Verbrauch an Leuchtsl im letzten Jahr in den
Monaten Januar bis Juli auf das Doppelte des Vorjahres ge-
stiegen ist. 1924 wurden in den Monaten Januar bis Juli
46 000 1, im Jahr 1925 in dem gleichen Zeitraum 82 000t Leucht-
61 eingefithrt. Diese Steigerung steht auch im Einklang mit den
Erfahrungen in bezug auf die Herstellung von Petroleumlampen,
so sind, verglichen mit 1913, in den Jahren 1924/25 30 % mehr
Petroleumlampen von der Firma des Vortr. (Ehrlich und Gritz)
geliefert worden: gegeniiber dem Jahr 1924 betrigt die Steigerung
im Jahr 1925 12 % mehr.
befreundeten Firmen bestitiet worden. Nun geht zwar ein
sehr grofler Teil dieser Lampen ins Ausland, aber auch in
Deutschland sind noch Petroleumlampen in bedeutender Zahl
in Anwendung. Sind doch die Lamnen fiir fliilssicen Brennstoff
die einzigen, welche von einer Leitung vollstindig unabhingig
sind und iiberall ohne Schwierigkeiten verwendet werden
konnen. Der Vortr. zeigt nun im Lichtbild und im Modell eine

Diese Zahlen sind auch von anderen

Anzahl von Petroleumlampen, sowohl Lampen, die ohne Druck,
als solche, die mit Druck arbeiten. Sehr viele solcher Lampen
mit 2000 HK. gehen ins Ausland, insbesondere nach Italien
und Spanien, um zum Fischfang benutzt zu werden. Dieselben
Ausfihrungen, wie sie fiir die Petroleumlampen angewandt
werden, dienen auch zur Spiritusbeleuchtung. Die Frage, wie es
mit der Petroleumbeleuchtung im Ausland steht, wie grof
der deutsche Export der Petroleumlampen ins Ausland ist, und

‘ob Deutschland hier wieder seine Vorkriegsstellung erreicht

hat, beantwortete Alberts dahin, dafl besonders grofi der
Bedarf an Petroleumlampen in England sei, trotzdem dies
ja das klassische Land der Gasbeleuchtung ist, weiter werden
nach Indien, China, Ruflland und Litauen viel Petroleum-
lampen exportiert. Auf diesem Gebiet ist Deutschland wieder
konkurrenzfihig geworden, infolge der guten Konstruktion und
sorgfiltigen Herstellung der Lampen. Auch in Petroleum-
striimpfen ist das Geschiéft nach England sehr grof. Es wird
dann weiter die Frage gestellt, warum man nicht im groleren
Mafle Benzol als Brennstoff verwendet, denn Benzol eigne sich
sehr gut als Beleuchtungsstoff, auflerdem stellen wir Benzol in
Deutschland her, widhrend die Einfuhr von Petroleum einen
grofen Kapitalaufwand bedeutet. Die Benzollampen konnen
auch vollstindig gefahrlos gebrannt werden. Der Brennstofi-
bedarf ist allerdings beim Benzol etwas hoher als beim Petro-
leum, die Petroleumlampe verbraucht je HK. und Stunde 0,3 g,
die Benzollampe 0,4 g Brennstofl.

Dr. Lux betont noch die iiberaus gute Konstruktion der
neuen Petroleumgliihlichtbrenner, bei welchen durch geeignete
Anordnung der Luftlécher die Temperatur der Metallteile so
einreguliert wird, dafl keine iibergrofle Erwdrmung derselben
eintritt.
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